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ABSTRACT: 

To facilitate the opening of folded signatures prior to collation thereof, an electrostatic charge is 
provided on each stack 1 3 of sheets before the stack is folded into the signature 1 7. Thus sheet 
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The stacks may be cut from a multi-layer, printed web after a charge has been applied to the web 
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Zum Herstelten stabiler Stapel aus in emer Rotattonsdruck- 
mascrune bedruckten, von einem Langsschneidewerk aufge- 
teitten und durch eine Zusammenfuhremrichtung (2. 2') in 
gegenseitige Deckung gebrachte Papierbahnen werden nach 
Bildung eines Mehrbahnenstranges (4) durch erne quer zu 
diesem angeordnete Hochspannungsetektroaenanordnung 
(7. 7') elektrostatisch aufgeladen. Die Aufladung erfolgt zwi- 
schen Sandwich- Walzenpaaren (3. 5), durch welche die 
einzelnen Papierbahnen (ia-1h) eng aneinanderliegend 
gepreBt werden. Die elektrostatische Autladung. bei welcher 
die am Mehroahnenstrang {4| aufienliegenden Papierbahnen 
(1d. 1h) mst emander entgegengesetzt gepolten Ladungen 
versehen werden. bewirkt einen zuminaest fur die Zeit unmit- 
telbar nach dem Querschneiden zu Einzelbogenpaketen (13) 
fotgender Operationen, wje Ouerfalten der Pakete zu Faltbun- 
deln (17) und Stapeln derselben zu mehrseitigen Drucker- 
zeugnissen, etnen festen Zusammenhalt der EinzeiDogen. 
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5 Patentanspruche 



yjOy Verf ahren zum Zusamnentragen von Bttndeln aus 
in mehreren Schichten auf einandergestapelten elektrisch 
isolierenden bogenformigen Substratinaterialien, die um 

10 eine etwa in L&ngenmitte der Substratbogen angeordnete 
Faltlinie half tig gefaltefc sind, dadurch gekennzeichnct , 
dass die Bogen im Substratbogenstapel vor dem Palten durch 
Anlegen einer elektrostat ischen Ladung auf die beidseitig 
aussenliegenden Substratbogen (Id, lh) paketweise temporar 

15 . gegeneinander elektrostatisch zusammengehalten werden 3 und 
dass die elektrostatisch gehefteten Substratbogenstapel 
(13) liber eine Samniel-(l4) und Zufuhreinrichtung (15) ei- 
nera Faltapparat (16) zugeffihrt werden, um in diesem in 
zwei praktisch gleich grosse Halften su einem Faltbundel 

20 (17) gefaltet zu werden, bei dem sich auf der Innenseite 
zwei gleichpolig geladene BogenhSlften gegenuberliegen . 

2) Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1 in 
Verbindung mit einer Rotationsdruckmaschine , in welcher 

25 von mindestens einem Druchwerk ablaufende bedruckte Fapier- 
bahnen nach Passieren von Bahnschneidmitteln in Bogonpa- 
pierbahnen vereinzelt und tiber Umlenkmittel einer Zusammen- 
f uhreinrichtung (2, 2') zwecks Bildung eines Kehrbahnen- 
stranges (4) zugeftihrt werden, die Papierbahnen dieses 

30 Mehrbahnenstranges (4) mittels einer auf die beidseitig 
aussenliegenden Bogenpapierbahne-n (Id, lh) einwirkenden 
Presseinrichtung (3, 5) in engen gegom>o itigen Kontakt ge- 
bracht werden, wobei die genannte Presseinrichtung ein er- 
stes Sandwich-Walzenpaar (3) und ein in Durchlauf ri chtunf 
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dou MohrbahiifMjjtratiBoa ( j l ) in dor Druckmaschine distan- 
siertes zweites Sandwich-Walzenpaar (5) ist, v/elch T letz- 
teres am Mehrbahnenstrang (4) streckend eingreift, urn die- 
sen aus der Druckmaschine abzuziehen 5 dadurch gekennzeich- 
5 net, dass die elekfcrostatische Ladung durch eine irn V/ir- 
kungsbereich der Presseinrichtung (3, 5) quer zum Mehrbah- 
nenstrang ( 4 ) angeordnete Kochspannungselektrodenanordnung 
(7> 7 1 ) auf den am Mehrbahnenstrang zuausserst liegenden 
Bogenpapierbahnen (3d, Ih) angebracht sind, und dass der 
10 Mehrbahnenstrang nach Passieren des zweiten Sandwich-Wal- 
zenpaares (5) in einzelne Bogenstapel (13) aufgeteilt wird, 
ohne die elektrostatische Ladung wesentlich abzubauen. 

3) Anwendung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass die Hochspannungselektrodenanordnung (7, 7 0 
zwischen dem ersten (3) und dem zweiten Sandwichwalzenpaar 
(15) angeordtiel ir.t, und mindeatens der auf der einen Seite 
des Mohi'bahni^nrUwv'iiiKoa ( 'i ) angeordnete Tell (7) der Hoch- 
spannungselektrodenanordnung cine mit Einzel* pit zen be- 
20 stuckte Ionisierelektrode ist. 
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5 Yerfahren zum Zusammentragen von Biindeln aus elektrisch 
isolierenden bogenformigen half tig gefalteten Substrat- 
materialien 



Beim Zusammentragen der Druckbogen von Illustrier- 

10 ten, Broschfiron m:it grosser Seitenzahl und dcrgl . Publika- 
tionen mit Rbtat'ionsdruckraaschinen werden die* vom Druck- 
und LSLngsschneidewerk kommenden bedruckten Papierbahnen 
iiber Uinlenkmittel, beispielsweise auch Wendestangen, in 
vorbestimmter Deckungsbesiehung zu einem Mehrbahnen- 

15 Strang zusammengeftthrt 5 in welchem auf einanderfolgende 
Seiten des Druckerzeugnisses einanrier gegentlberliegen. 
Der Mehrbahnens trans passiert dann ein erstes Sand- 
wich-Walzenpaar, durch welches die Papierbahnen im 
wesentlichen gegeneinander vorgepresst werden, und hier- 

20 auf ein zweites Sandwich-Walzenpaar , durch welches der 
Kehrbahnenstrang straff vom ersten Sandwich- T .valzenpaar 
abgezogen wird. Der straf fgezogene Mehrbahnenstrang pas- 
siert dann eine Langenschneideinrichtung mit einer rotie- 
renden Messeranordnung, . durch Welche der Strang in Ein- 

25 selbogenpakete von vorbestimmter LSLnge bzw. Druckbogen- 
grQsse entsprechend etwa der doppelten Seitenbreite des 
Druckerzeugnisses unterteilt wird. Diese Einzelbogen- 
pakcte gelangcn dann in oinen Aufnahme- bzw. Sararaelzylin- 
der, in welchem die Pakete "zwischengelagert" werden. 

30 Vom Aufnahme- bzw. Sammelzylinder werden die Einzelbogen- 
pakete einem Falzapparat zugeftlhrt, in welchem sie auf 
Einzelseitengrosse quergefaltet (halbiert) werden, wobei 
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die zuinnerst im Faltbtindel einander gegeniiberliegenden 
Druckseiten durch die Aussenflache der dem Faltbruch 
nSchstli.egenden ausseren Papierbahn des Mehrbahnenstran- 
ges gebildet werden. 

5 ' 

Die aus einem einzelnen Druckv/ork stammenclen Falt- 
biindel werden sodann schuppenf ormig geschichtet mit einem 
Transportband einem Stapler zugefuhrt, in v/elchem sie 
Ubereinanderliegend z.B. auf Pale tt en "zwischengelagert " 

10 werden. Faltbiindel mit den anderen Druckseiten des Druck- 
erzeugnisses werden auf gleiche Weise z.B. auf Paletten 
"zwischengelagert", bis schliesslich alle Paltbiindel des 
Druckerzeugnisses in der Ausriisterei in einer Pake tab lage 
zusammengetragen werden. Die Paketablage kann beispiels- 

15 weise ein sogen. Rundlaufer-PSrderer sein, in welchem 
horizontale Tragelemente in der Form von "Schwertern" 
zwischen Gurten gefiihrt sind. Die am Druckerzeugnis ent- 
sprecbend von innen nach aussen auf einanderf olgenden 
Druckseiten ubereinander 2U legenden Faltbiindel werden 

20 in der Ausriisterei von Hand Oder mittels mechanischcr 
Zufiihrvorrichtungen in einer Zusanunentragmaschine in 
richtigor Reihenfolge aufeinanderfolgend rittlings auf 
die "Schwerter" aufgesetzt. Das Abnehmen der Faltbiindel 
von den Schwertern der Paketablage erfolgt entweder von 

25 Hand Oder ebenfalls mittels automatischer Greifer. Die 
so in bestimmter Reihenfolge zu einem alle Seiten des 
Druckerzeugnisses enthaltenden Biindelstapel zusainmenge- 
fiihrten Faltbiindel werden hierauf > wiederun von Hand oder 
mittels einer Greif vorrichtung einer Heftmaschine zuge- 

30 fiihrt, um als Biindelstapel zu einem Heft zusamiaengehef tet 
zu werden, Schliesslich wird das Heft noch einheitlich 
auf drei Seiten beschnitten. 
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Damit die von Falzapparat erstellten FaltbUndel 
einwandfrei auf die Schv/erter der Pake tab lage gelangen 
und dort %u BUndcLstapeln aufbaubar sind, ist es not- 
wendig, die FaltbUndel' vorher zu "offnen", d.h. die ein- 
fach gefalteten, auf sinanderliegenden Druckbogen so in 
eine V-Form zuruckzuhringen, dass sie storungsfrei auf 
das zugeordncte Schv/ert aufgebracht werden konnen. Dies 
gelingt nur dann einwandfrei, wenn einesteils die Druck- 
bogenhalften des im Faltbundel innersten Bogens eine 
eindeutige Trenntendenz zeigen, wobei die Bogenhalften 
vora Palz nach aussen kontinuierlich auseinanderlauf en, 
und andcrerseits die Druckbogen der FaltbUndel nicht aus- 
einanderfachern, wodurch der Zusanrnenhalt der Druckbogen 
nicht mehr sichergestellt ware. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
zum Zusammentragen von einfach gefalteten Biindeln aus elek- 
trisch isolierenden Substratmaterialhogen vorsuschlagen, 
durch we3che einerseits die gcnannte Trenntendenz bei den 
innersten Bogenhalften des Faltbiindels zwangslaufig her- 
vorperufen wird , unci andorerscits sSratliche rubstratma- 
terialbogen des FaltbUndcls tomporfir in geger seit iger Anla- 
ge zueinander verharren; Eine weitere Aufgabe der Erfin- 
dung ist, das Verfahren in Verbindung mit einer Rotations- 
druckinas chine anzuwenden, urn BUndel aus gefalteten Bogen- 
stapeln zusammenzutragen . 

Die Losung der Erf indungsauf gabe ist durch die 
Patentanspriiche 1 und 2 gekennzeichnet . 

Die Vorteile der erf indungsgemassan Massnahmen 
bestehen darin, dass beispielsweise von einem Mehrbahnen- 
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Substratmaterialstrang abgetrennte Einzelbogenpakete so 
hSlftig faltbar sind, dass das entstandene Faltbundel 
mindestens wahrend einer angemessenen Zeit bzv/. bis zu 
seiner Weiterverarbeitung unter dem Einfluss einor s-.v/i- 
5 schen den cLussersten Bogcn des BUndels wirk::ainen cloklro- 
statischen Ladung durch die Abstossung gleichpoliger 
Ladungen sich von selbst V-formig off net, und die einzel- 
nen Bogen des FaltbUndels bis zum Verschwinden der Ladung 
bzw. bis zum Ladungsausgleich in gegenseitiger Anlage 
10 gehalten werden. Im Falle von Druckbogen-Faltbiindeln 
der eingangs erwahnten Art findet ein vollstandiger La- 
dungsabbau bzvr, -ausgleich spatestens dann statt, Venn 
nach dem Zusammenstellen eines aus mehreren Einzelbogen- 
paketen aufgebauten Druckerzeugnisscs dieses durch cine 
15 die Ladungspotentiale kurzschliessende Aussen-Kontaktie- 
rungszone gefUhrt worden ist. * Jedesmal, wenn ein y/eite- 
res V-fSrmig geoffnetes Faltbundel auf ein darunterliegen- 
des Paltbiindel aufgesetzt wird, kommen einander entgegen- 
gesetzte Ladungspotentiale miteinander in BerUhrung, so 
20 dass ein stabiler Bogenaufbau resultiert> auch wenn ein 
fortwShrender, durch die Feuchtigkeit der Umgebungs] uf t 
begttnstigter, natUrlicher Ladungsabf luss gegen die Un;ge- 
bung stattfindet. 

2 5 Die Erfindung ist naqhstehend ■ anhand der Zeich- 

m 

nung beispielsweise beschrieben. Es zeigt: 

Pig, 1 in schematischer Darstellungsweise eine 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des Zusammenf iihrens und elc-k- 
30 trostatischen Heftens von Bogenpapierbahnen und Auftollen 
einoK Mchrbo-hnenstran^ofi .in oin/.n1nn P.nfnnfif.npfl , 

Pig, .'! el.no Aiiiiftilirinifir.v/M' i;uit.c (in- K I ckU'ud'.n/tn- 
ordnung in Pig. 1, in prj nK:Lpdei:i or Hn rrA.al .1 ungnve irso , 
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Pig. 3A unci B ein auf L&nge geschnittenes Einzcl- 
bogenstapel (A) im Zustand vor dem Eintritt in den Sammel- 
'/.y 1 .1 rider , und da:; K:i rizelbogenstupol nach def.f;t:n Porniun^ 
als Faltbundel (B) im Faltapparat, und 
5 Pig- % schematisch das Zusammentragen einer Anzahl 

unterschiedlicher Faltbilndel auf einem mit schwertformigen 
Tragelementen versehenen horizontalen RundlSufer-Forderer > 
das Heften der zusannnengetragenen Faltbiindel und das Ab- 
leiten der Restladung von der Aussenseite- des fertigen 
10 Druckerzeugnisses . 

In Fig, 1 s.ind mit la-lh eine Anzahl .(z.B. acht) 
ein- oder beidseitig bedruckte Papierbahnen besseichnet, 
die vom Druck-. und Langs schneidwerk einer bzvr. von den 

15 Druck- und L&ngsschneidwerken mehrerer Rotationsdruck- 
maschinen^ gegebenenfalls uber Umlenkmittel^ 
wie Wendestangen etc.,, je einer Umlenkwalze 2, 2 1 in 
einem Sammelv/alzenwerk zugefuhrt werden. Die Aufdrucke 
auf den Papierbahnen la-lh befinden sich beim Einlaufen 

20 auf die zugeordnete Umlenkwalze 2,2' des Samnielwalzen- 
werks bereits in der im fertigen Druckerzeugais gewunsch- 
tcn Deckungsbe^iehung benachbarter Seiten. Die sich beim 
Verlasr.on des Soinmclwalzr'nwerkes noch in ge^onncit ig-loser 
Kontaklboid ohung bof indl-I chen Papierbahnen golangen nun 

25 zwischen ein erstes Sandv/ich-Walzenpaar 3>3j durch welches 
sie in satte gegenseitige Anlage gebracht werden und bil- 
den nun einen Mehrbahnenstrang k > der auf seinem weiteren 
tfeg zwischen ein zweites Sandwich-Walzenpaar 5 3 5 gefiihrt 
wird. Das zweite Sandwich-Walzenpaar 5>5 ist als raotor- 

30 betriebenes Abzugswalzenpaar gestaltet, welches durch 
seinen Reibungseingrif f an den aussenliegenden Papier- 
bahnen Id und Ih sfimtliche Papierbahnen la-lh durch die 
davorliegendcn (nicht dargestellten) Verarbeitungsstuf en 
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bewegt. Dadurch tibt das zweite Sandwich-lJalzenpaar 5,5 
einen erheblichen Streckeffekt auf die einzelnen Papier- 
bahnen des Mehrbahnenstrangs 4 aus und bewirkt ein Glatt- 
ziehen aller Papierbahnen la-lh. 

5 

Zwischen den beiden Sandv/3 ch-Walzcnpaaren 3,3 und 
5 3 5 ist eine sich quer zurn Mehrbahnonstrang ^ unci uber 
dessen gesamte Breite erstreckende Ladeelektrodenanorunung 
6 montiert, die in der Darstellung nach Fig. 1 zwei iden- 

10 tische Ionisierelektroden 7, 7 1 enthalt, Diese sind tiber 
Speiseleitungen 8 3 8 1 mit den Ausgangsklemmen einer 
(nicht gezeigten)Hochspannungs-Gieichstromquelle verbunden. 
Die Ionisierelektroden 7> 7 r sind vorzugsvzeise bekannte 
Spitzenelektrodengerate, bei welchen konisch in scharfe 

15 Spitzen auslaufende Einzelelektroden fiber cincn gemoinfia- 
men Kontaktierungsstab gespeist und in genau definicrter 
Anreihungs- und Abstandsbeziebung aufgesetzt sind. IVr die 
Spitzenelektroden speisende Kontaktierungsstab, welcher 
uber die genannten Speiseleitungen 8, 8 1 mit der Gleich- 

20 stromquelle verbunden ist, ist durch eine stabf ormige stei- 
fe Isoliermaterialumhiillung bedeckt, welcbe gleichseitig 
als Trager des Kontaktierungsstabes dient. Die Ionisieretek- 
troden 7, 7 T dienen dazu, auf die ft.u-.sorsfcen Papierbahnen .Id 

25 . 



30 
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und lh je eine entgegengesetzt gepolte elektrostatische 
Ladung auf zubringen. Der Zweck dieser Massnahme ist nach- 
stehend erlfiutert. 

5 Es versteht sich, dass anstelle der erwahnten 

Spitzenelektrodengerate - auch Ladeelektrodenanordnungen 
mit Draht- oder Stabelektroden beliebigen Querschnitts 
und Elektrodenkonf iguration verwendbar sind* Anstelle 
der isolierten Anordnung beider Ionisierelektroden 7* 7 T 
10 kann es aus Sicherheits- oder betrieblichen Grunden zweck- 
massig sein, den einen Pol der Gleichstromquelle und 
entsprechend auch die beziigliche (Elektrode an Erde zu 
legen. Eine solche Anordnung zeigt Fig. 2. Die geerdete 
Elektrode 9 ist in diesem Palle vorzugsweise ein Metall- 
ic profil von angemcssener Eigensteif igkei t Oder ein auf 

ein Tragelement aufgebauter Elektrodenstreif en • Die iso- 
lierte Elektrode 10 ist zweckm&ssig ein Spitzenelektroden- 
gerat der oben beschriebenen Art, oder eine Draht- oder 
Stabelektrode . Der Anschluss der isolierten Elektrode 
20 kann wahlv/eise an den Plus- oder Minuspol der Gleichstrom- 
quelle erfolgen, wahrend der jeweilige Gegenpol mit Erde 
verbunden wird. 

Bei der Vcrv/endung von zwei isolierten Elektro- 
25 den kann eine gegebenenf alls von der Druckmarchinenkon- 
struktion oder deren Betriebsweise abhangige bevorzugte 
Polarisierung der beiden Elektroden notwendif: sein. 

Elektrodenanordnungen der in den Pig. 1 und 2 
30 gezeigten Art konnen sowohl bei der Erstellung einer. 
Druckmas chine als auch nachtraglich leicht eingebaut 
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werden, weil sie wenig Plata beanspruchen. V/eil sie zudein 
an einer Stelle des Papierdurchlauf s in der Maschine 
eingebaut werden konnen, die wenigstens bein Einriehten, 
meistens aber auch xm Betrieb leicht einaehbar ist und ' 
5 ferner wenig Pflege beanspruchen, sind besondere Mass- 
nahmen fur ihre Montage 'meist nicht erf orderlich . 

Durch das Anbringen ungleich gepolter elektro- 
statischer Ladungen auf die Aussenflachen des Mehrbahnen- 
10 stranges li wird auf die dazwischenliegenden Papiorbahncn 
ein Andruckeffekt ausgeiibt, durch den die Papierbahnon 
des Mehrbahnenstranges wenigstens v/ahrend eines Zeitrau- 
mes zusammengehalten werden, in welchem norraalerweise 
die Fertigstellung des Druekerzeugnisses erfolgen kann. 
15 Dadurch ist es moglich, sich selbst zusammenhaltende 

vereinzelte Bogenstapel oder Bogenpakete vom Kehrbahnen- 
strang 'I abzutrenncn. Dies erfolRt '/.wpc-.l:m;ir..-.j r: mUtcls oi- 
ner rot.i crendrm Nor.aornnor«l IIU n K 1 .1 , 11', dnjT.h die in be- 
at imm ten Abstandcn durchgohende Tronnf-.chnit.lu i;: am fioht- 
20 bogenstrang H angebracht werden. Die Bogenstapel 13 gelan- 
gen sodann in einen in seinem Aufbau und seiner Arbeitswei- 
se bekannten Aufnahme- bzw. Samme lay Under 14, an welchen 
eine herk5mmliche Uebergabeeinrichtung 15 zur Veiterleitung 
der Bogenstapel an einen ebenfalls herkcmmlichen Faltappa- 
25 rat 16 anschliesst. Dank der elektrostatischen Bindung der 
einzelnen Bogen im Bogenstapel haft en diese so stark anoin- 
ander, dass keine Gefahr des Auseinandorfallens des Stapels 
besteht . 
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Die in den Aufnahme- b:?w. Sanmelsylindcr 1'! eir.- 
laufendon Bogenstapel 13, die beispielsweise wie in 
Pig. 3A polarisiert sein konnon, werden dort schuppen- 
artig abgelegt, wobei jewel J. B imglcichnahmge Ladunrc- 
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polarituten dor Bogenpakete aufeinander ztf liegen kommen. 
Da praktisch gleich grosse Ladungs potent iale vorhanden 
sindj erfolgt im wesentlichen kein Ladungsabf luss . Im 
Faltapparat 16 werden durch Querfaltung daraus Faltbundel 
17 nach Pig. 3B unter Bildung von* zwei praktisch gleich 
grossen Hiilftcn geformt. Dabei kommt der auf der Falt- 
bruchseite innenliegende Papierbahnabschnitt halftig 
aufeinander zu liegen* Da nun diese beiden Bogenabschnitt- 
halften die gleiche Polaritat besitzen (in Fig. 3A, B 
die Minus-Polaritat) 3 besitzen die Schenkel des Faltbun- 
dels 17 die Tendenz, sich zu offnen. Weil wedterhin 
auch die Aussenseiten der Faltbundel 17 gleiches - jedoch 
gegenuber der Biindel-Innenseite entgegengesetztes - Poten- 
tial besitzen, zeigen die den Faltapparat 16 auf einem 
Transportband 19 schuppenf ormig gestapelt verlassenden 
Faltbundel gegenseitig abstossende Tendenz, so dass sie 
durch Niederhaltemittel 18,. z.B. pendelnd gelagerte 
Rollen, tiefgehalten werden miissen. 

Die sich daraus ergebende leichte Trennbarkeit 
der auf dem Transportband 19 in Pf eilrichtunr. 20 (Fig. 1) 
vom Faltapparat 1G abgehenclen Faltbiindel 17 bringt eine 
wescntlichc Lai ntung.'i verbesserung bei dein in Fig. H sche- 
mata sch gc^.eigten an sich hekannten eige?ntlic ien Zusammen- 
tragen der im fertigen Druckerzeugnis von inn ;n nach ausseri 
aufeinanderfolgenden Faltbundeln 17- Der .Vorg.-mg soil hier 
nur zur Sichtbarmachung derVorteile des erf indungsgemassen 
Verfahrens erlautert werden. 

Fig. 4 zeigt zuoberst drei Transportbander 19.1, 
19*2, 19- n, entsprechend dem Transportband 19 in Fig. 1, 
auf welchon durch Hi ederhalteelemente 18 belastete Falt- 
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bundel 17 in Pf eilrichtung 20 an Stapeleinri.cbtinigmi 
21.1, 21.2, 21. n geliefert werden. "In nicht 
vollautomatisierten Ausrtistereien sind die Stapeleinrich- 
tungen 21. 1-21. n z.B. auf Paletten stehende Behalter, 
von welchen die unfcerachiedliche Druckceiten enthaltenden 
Paltbundel lymeist von Hand an die insgesarnt mit 22 
bezeichnete Zusarnruentragrnaschine angeliefert werden. 

Den Stapeleinrichtungen 21. 1-21. n sind auf be- 
kannte Woise BOndelvereinzelungseinrichtungen und seheisatiach 
dargestellte- Transportmittel 23. 1-23. n zugeordnet, welehe 
im Takt mit der Vorwfirtabewegung einer in einer partiel- 
len Abwicklungs-Darstellung gezeigten Paketablageeinrich- 
tung 26 arbeiten. Letztere kann ein Rundlaufer-TOrdorer 
15 sein, in welchem horizontale Tragelemente , sog. Schverter 
2il.l-2H.ri auf Gurten 25 gefiihrt sind. Samtliche nicht zur 
Erlauterung dor Vorteile der Erfindung notwendigen Details 
sind in der Darstellung nach Fig. 4 weggelassen. 

Die Schwerter 24. 1-24. n der Paketablageeinrichtung 
26 sind so bewegungs-getaktet, dass sie aufeinanderfol- 
gend jeweils nn eine Stelle der ZunarnmRntragmaoclu ne 22 
gelangen, die auf die ArbeitBweiue der stationenweise 
organisierten Stapeleinrichtungen 21. 1-21. n und die Trans- 
portmittel 23. 1-23. n abgestinunt sind. 

Spatestens an der Stelle, wo sich das- leere Schwert 
24.0 befindet,. muss ein voiles BUndelstapel entweder von 



BAD ORIGINAL 



If 

-p- 

Hand odor mit median.: schon Mitteln abgehoben *.:erden. 
Beim nachsten Bov/egim^stalct lauft das nun leere Schvrert 
an die Stelle 5 v/o es mit 2^.1 bezeichnet ist. Es empfangt 
dort vom Transportmittel 25.1 das erste Faltbiinael 17.1 
5 mit den im Druckerzeugnis innersten Seiten. Die abstos-- 
sende Wirkung gleicher Polaritaten der elektrostatischen 
Ladung am innersten Paketbogen hat zur Folge > dass die 
Schenkel des V-formig gestalteten Faltbiindels so ausein- 
anderstehen 3 dass ein einwandfreies rittlinges Aufsetzen 
10 des Faltbiindels auf das vorher noch leere Schwert erfol- 
gen kann. Dabei bleiben auch die einzelnen Blatter des 
Faltbiindels aneinandiir haften> so dass sich keine Schwie- 
rigkeiten durch ausfachernde Blattenden ergeben. 

15 Der folgende Bewrgungstakt fuhrt nun das Schv/ert 

an die Stelle, v/o es mit 2*1.2 bezeichnct ist und empfangt 
dort vom Transportmittel 25-2 das zv/eite Faltbttndel 17 -2> 
welches dank der Spreizung der Bundelschenksl wiederum 
einwandfrei rittlings auf das erste Falfcbiindel 17-1 auf- 

20 setzbar ist. Der Vorgang wiederholt sich bei jedem fol- 
gendon Bewegungstalct > bis alle Faltbundel des herzustel- 
lenden Drucker zeugnd sses auf einandergesetzt sind. Die 
Zusammentragmaschine enthalt selbstverstandlich so viele 
der genannten Stationen 21. 1-21. n a 23. 1-23. n, wie Fait- 

25 biindel 17.1-17n zusammengetragen sind. Es versteht sich 
ferncr, dass ans telle von Faltbundeln der in den Fig. 1, 
2 und 3 gezeigten Art auch Einselbogen aus anderem Kate- 
rial als die Bogen der Faltbtlndel in eine Zu^ammentrag- 
maschine 22 eingefiihrt werden konnen 3 die allenfalls 

30 nicht elektrostatisch aufgeladen oder aufladbar sind. 
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Von der Station, an der das am Drucker zeugm s 
zuSusserst liegende Faltbundel aufgesetst worden ist, 
lauft das so umgekehrt-V-formig geschichteto BUndel- 
stapel 27 automatisch in Richtunr der Pfeilo 28, 29 in 
eine Heft- und Beschneidemaschine 30. In dieser Maschine 
werden die Faltbundel 17-1-17-n mittels Klamraern zu cdnnm 
Heft zusannnengeheftet und auf drei Seiten beschnitten. 
Schliesslich laufen die nun fertdpcn Druckc;r;',c;up;ii.i.sr-.o 
auf einera Transportband 31 z.B. zum Vei-aamUager . Eine 
allfailig am Druckerzeugnis noch vorhandene schacliche 
Restladung kann durch eine geerdete Entladungseinrichtung 
32 abgeleitet werden. 
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